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FORMULARIO DE DATOS PARA BOBINA DE POLO SINCRONICO

Arandela de la Bobina Original

Arandela de la Bobina Nueva

Espesor de la Arandela Superior

Espesor de la Arandela Superior

Espesor de la Arandela Inferior

Espesor de la Arandela Inferior

Espacio entre Arandela Inferior del Polo

Espacio entre Arandela Inferior del Polo

Datos Tomados por #

Aprovacion Final por #

Give Detail of Special Construction of Pole
Shoe Extension and End Plate as Required

—

— |

Cc_j-w,,ﬂb—-‘ej—'—r‘y——d___._ef} f—
@ O ——.—§| | { P [
] b T
< |:| ‘1{
Ii;i

DIMENSIONES DE LA PIEZA DE POLO

A B c

Campos

Interpolo

* REMACHE PARA FIJAR

Esquema de Aislamiento

DIMENSIONES DEL CARTUCHO

=

Owver Rivets

DIMENSIONES DE LA FORMA

A B C

Campos

Interpolo

FOMAR DEL CONTORNO

1.D.

0.D ALTURA 0.D ALTURA

Aislamiento de Polo

Recubrimiento Basico

Arandela Larga / Dimension del Collar

Wet Wind

Arandela Pequeiia / Dimension del Collar

No de Capas de MICA

Espiga

No de Capas de FUSA-FLEX

Guia de Cable

No de Capas de Fibra

Recubrimiento Final

No de Capas de DACRON

Epoxico de la Bobina de Polo




